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1. CONSIDERATII GENERALE

Prezentul caiet de sarcini contine cerintele minim necesare pe care trebuie sa le indeplineasca
o firma de specialitate pentru a furniza:

v" Transfer de know-how prin elaborarea ingineriei de baza si de detaliu;
v' toate echipamentele aferente instalatiei de sinteza HCl gaz;
v' asistenta tehnica.

Caietul de sarcini contine, Tn mod obligatoriu, specificatii tehnice care trebuie sa fie luate n
considerare de ofertant in redactarea ofertei tehnice. Acestea definesc, dupa caz si fara a se limita
la cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de performanta, siguranta in
exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calitatii, terminologie, simboluri, teste si
metode de testare, conditiile pentru certificarea conformitatii cu standarde relevante.

Caracteristicile tehnice si functionale prezentate mai jos pentru produsele si serviciile ce fac
obiectul achizitiei sunt obligatorii si minimale, ele putand fi ofertate la un nivel superior (cu
evidentierea punctuala a tuturor acestor abateri). n cazul in care nu pot fi indeplinite toate cerintele
minime impuse, oferta va fi declarata neconforma. Oferte alternative nu sunt permise.

Contractul supus procedurii de contractare cuprinde partea de servicii de inginerie, echipamente
si asistenta pentru punerea in functiune a unitatii de producere HCI gaz.

Ofertantul este responsabil pentru intocmirea ingineriei de baza, ingineriei de detaliu pentru toate
specialitatile (cu exceptia lucrarilor civile) , fabricarea si achizitia tuturor echipamentelor ce alcatuiesc
unitatea de productie.

Ofertantul va transmite odata cu oferta toate detaliile tehnice pe care le ia in considerare pentru
realizarea proiectarii, asigurarea asistentei tehnice pentru realizarea proiectului.

Ofertantul va transmite diagrama Gantt pentru serviciile solicitate si le va respecta intocmai.

In cazul in care unul sau mai multi ofertanti depun oferte doar pe anumite activitati solicitate, iar
unul sau mai multi ofertanti depun oferte pentru toate activitatile, se va acorda prioritate in atribuirea
contractului, ofertantului/ ofertantilor care au depus ofertd conforma pentru toate activitatile solicitate
asigurand astfel performanta intregului proces.

in cazul in care existd un conflict sau o inconsecventa intre termenii acestui caiet de sarcini si
specificatiile furnizate de ofertant, specificatiile acestui caiet de sarcini prevaleaza, cu exceptia cazului
in care ambele parti agreeaza modificarea.

Indiferent de informatiile obtinute chiar de ofertanti in timpul pregatirii ofertei, numai informatiile
prezentate in:

a. Caietul de sarcini;
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b. Raspunsul Beneficiarului la o solicitare de clarificare in timpul pregatirii ofertelor,

se utilizeaza pentru pregatirea ofertei, asigurandu-se astfel faptul ca ofertele primite pot fi
comparate de comisia de evaluare in timpul procesului de evaluare.

Ofertantul are responsabilitatea generala pentru livrarea corecta a tuturor livrarilor descrise in
acest Caiet de sarcini.

Prin transmiterea ofertei sale, Ofertantul este de acord ca a inteles si considera suficiente
cerintele prezentului Caiet de sarcini, astfel incat propunerea sa sa indeplineasca cerintele
Beneficiarului.

In cazul in care nici o ofertd conforma nu asigurd toate activitatile solicitate (respectiv toate

cerintele de la capitolul 1 si capitolul 3), Beneficiarul poate decide s& anuleze procedura.

2. OBIECTUL CAIETULUI DE SARCINI

in responsabilitatea Ofertantului se vor regasi urmatoarele activitati:

2.1. Furnizarea de servicii de inginerie (inginerie de baza si de detaliu)
Ofertantul va avea in vedere includerea in oferta tehnica si comerciala a urmatoarelor activitati:

- Graficul Gantt al activitatilor solicitate;

- Proiectul tehnic si inginerie de baza;

- Intocmirea de specificatii tehnice pentru achizitionarea echipamentelor din cadrul
instalatiei si proiectele DDE pentru fabricatia echipamentelor;

- Intocmirea ingineriei de detaliu pentru toate specialitatile: tehnologie, montaj utilaje si
conducte, montaj aparatura electrica, montaj aparatura de automatizare, documentatii de
zonare Ex in conformitate cu normele UE de profil;

- incarcarile/sarcinile necesare realizarii DDE pentru lucrari de constructii civile, structuri
metalice, estacade;

- Intocmirea manualului de operare si mentenanta a instalatiei;

- Intocmire documentatie analiticd care s& prezinte controlul interfazic si final al
produsului (metode de analiza, aparatura necesara)

- Documentatie conforma cu executia (As-built) dupa finalizarea cu succes a testului de
performanta.

- Garantiile de performanta ale proiectului , echipamentelor si instalatiei ofertate.

Ofertantul va executa ingineria de baza si ingineria de detaliu in conformitate cu prevederile
contractului, cu bunele practici ingineresti si cu standardele tehnice in vigoare in Romania si UE.
De asemenea, Ofertantul va fi responsabil pentru orice discrepante, erori sau omisiuni in

specificatiile, desenele si alte documente tehnice pe care le pregateste
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Lista livrabile :

Cap. Document

A Documentatia tehnica si de proiectare pentru realizarea proiectului

Al Documentatie pentru ingineria de baza

Al.l Document principal

Al.1.1 | Lista documentelor principale

Al.1.2 | Graficul de executie a lucrarii/Diagrama Gantt

Al.1.3 | Raport lunar de progres

Al.2. Baza de proiectare

Al.2.1 | Prezentarea generala a proiectului

Al1l.2.2 | Indexul fluidelor

Al.3 Definirea procesului tehnologic

Al1.3.1 | Descrierea si definirea proceselui tehnologic

Al1.3.2 | Diagrama fluxului tehnologic si a utilitatilor (PFD)

Al.3.3 | Bilant de materiale

Al.3.4 | Bilant termic

Al1.3.5 | Filozofia controlului proceselui tehnologic

Al.4 Utilitati, materii prime, produsi chimici, aditivi, catalizatori

A14.1 Consumul specific si specificatiile materiilor prime, utilitatilor, produsilor chimici,
o aditivilor si catalizatorilor

Al.4.2 | Conditii la limita bateriei / Interfata si posibilitati de conectare

Al.5 Echipamente tehnologice

Al.5.1 | Lista echipamentelor tehnologice

Al.5.2 | Fisele tehnice ale echipamentelor

Al1.5.3 | Desenele DDE ale echipamentelor

Al.6 Sanatate si mediu

Al1.6.1 | Substante chimice periculoase/MSDS (fise cu date de securitate)

Al.6.2 | Efluenti rezultati din instalatii

Al1.6.3 | Descrierea principalelor sisteme de siguranta

Al.6.4 | Planul zonelor periculoase/Zonarea ATEX (daca este cazul)

Al.7 Controlul proceselor

Al1.7.1 | Diagrama cauza si efect a procesului (PC&E)

Al.7.2 | Specificatii de proiectare functionala si diagrame logice (FDS)

Al1.7.3 | Descrierea sistemului de control al proceselor si controlului sigurantei

Al.7.4 | Intrari/iesiri ale procesului in DCS

Al.8 Proiectarea instalatiei si a conductelor

Al1.8.1 | Master planul unitatii

Al1.8.2 | Filosofia constructiei si a punerii in functiune

Al1.8.3 | Planul de aranjare a echipamentelor/Sarcina echipamentelor

Al1.8.4 | Planul principal de aranjare a echipamentelor

Al1.8.5 | Lista conductelor

Al1.8.6 | Ghidul de proiectare a conductelor

Al1.8.7 | Clase de specificatii ale conductelor

Al1.8.8 | Specificatiile robinetilor

Al1.8.9 | Fisa tehnica a fitingurilor speciale pentru tevi si a robinetilor speciali

A1.8.10 | Fisa tehnica a supapelor de siguranta, discuri de rupere

A1.8.11 | Specificatii (Izolatii, vopsire, etc.)

Al.9 Electrice si instrumentatie

Al1.9.1 | Prezentare lista consumatori electrici
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Al1.9.2 | Ghidul de proiectare a instrumentatiei/ Principiul instrumentatiei

Al1.9.3 | Tabel index instrumentatie

Al1.9.4 | Fise de date a instrumentatiei procesului

Al1.9.5 | Specificatii pentru instrumentatia critica si speciala

Al1.9.6 | Fise de date pentru ventilele de control si ventilele ON/OFF

Al1.9.8 | Diagrama electrica

Al1.10 Conducte si instrumentatie

A1.10.1 | Diagrama de conducte si instrumentatie (P&ID)

A2 Documentatie pentru ingineria de detaliu

A2.1 Document principal

A2.1.1 | Lista documentelor principale

A2.1.2 | Raport privind progresul lunar

A2.2 Ingineria procesului

A2.2.1 | Diagrame P&ID detaliate

A2.2.2 | Lista detaliata a echipamentelor

A2.2.3 | Fise de date ale echipamentelor

A2.2.4 | Fise de date ale ventilelor, supapelor de siguranta, etc

A2.2.5 | Planul detaliat al conductelor

A2.3 Inginerie Mecanica

A2.3.1 | Amplasarea 3D a echipamentelor

A2.3.2 | Dispunerea fundatiei si planul de incarcare

A2 33 Con_ce_ptul lucrarilor structurale din otel — desene, inclusiv calcule statice

" preliminare

A2.3.4 | Desenele tevilor (desene izometrice cu lista de materiale)

A2.3.5 | Program de interfata (definirea interfetelor pentru utilitati si mediul de lucru)

A2.3.6 | Calculul stresului pentru conducte

A2.3.7 | Plan detaliat structura metalica

A2.3.8 | BOM pentru izolare si vopsire material

A2.4 Inginerie Electrica

A2.4.1 | Dimensionarea si calculul cablurilor

A2.4.2 | Diagrame de circuit

A2.4.3 | Plan de cabluri

A2.4.4 | Amenajarea panoului de control local (PLC)

A2.4.5 | Rezumat detaliat al incarcaturii electrice

A2 46 Echipamente electrice tipice pentru motoare, scheme de circuite si cutii de

o jonctiune

A2.4.7 | Concept de iluminat

A2.4.8 | Infrastructura electrica (distribuitor de prize)

A2.5 Ingineria instrumentatiei

A2.5.1 | Lista instrumentatiei cu date 1/0

A2.5.2 | Conexiuni pentru instrumentatie

A2.5.3 | Specificatii ale Instrumentatiei

A2.5.4 | Plan general al pozitionarii instrumentatiei

A2.5.5 | Pozitionarea cutiilor de jonctiune

A2.5.6 | Dispozitive de camp de atribuire - cutii de jonctiune

A2.6 Ingineria sistemelor de control al proceselor si de siguranta

A2.6.1 | Descrierea sistemului de control al procesului (FDS)

A2.6.2 | Specificatii ale sistemului local de control
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A2.6.3 | Specificatia sistemului operator

A2.6.4 | Diagrame Cauza si efect

A3 Documentatie pentru instalare, exploatare, intretinere

Instructiuni de montaj echipamente

Documentatia echipamentelor conform cerintelor PED dupa caz si documentatia
echipamentelor conform cerintelor legislatiei in vigoare in UE

A3.1 Manuale de operare la nivelul instalatiei furnizate si instructiuni de utilizare si de
si mentenanta, la nivelul fiecarui echipament livrat.

A3.2 Filozofia de constructie

A3.3 Program de teste: pre-commisinioning si pentru punere in functiune

A3.4 Lista pieselor de schimb operationale in perioada de garantie a fiecarui

echipament si instalatiei
Scopul acestor lucrari nu este limitat la activitatile precizate mai sus, ci va include si orice alte

activitati necesare pentru realizarea lucrarilor descrise in prezentele cerinte si pentru punerea in

functiune a instalatiei.

2.2. Fabricarea si livrarea instalatiei de sinteza HCI gaz

Furnizorul este responsabil cu fabricarea, achizitia si furnizarea instalatiei de sinteza HCI gaz
(echipamente tehnologice, conducte, ventile manuale si ON/OFF, aparatura de instrumentatie si
control, PLC, toate echipamentele necesare functionarii unitare a acesteia) ,astfel incat sa asigure
capacitatea de productie si calitatea produsului prezentate in capitolul 3.

Furnizorul va fi responsabil pentru configurarea corecta a unitétii de productie HCI gaz.

Unitatea de producere HCI gaz este considerata livrata atunci cand toate activitatile din contract
au fost desfasurate si echipamentele instalate, sub coordonarea furnizorului prin asistenta tehnica in
site pentru ca instalatia s& opereze la parametrii garantati de Furnizor si testul de performanta este
acceptat de Beneficiar.

Unitatea de producere HCI gaz se livreaza cantitativ si calitativ la locatia indicata de Beneficiar,
la CHIMCOMPLEX S.A Borzesti , Onesti jud.BACAU, str. Industriilor nr.3

Aceasta unitate va fi alcatuita din subansamblurile / componentele necesare pentru punerea si
mentinerea in functiune.

Ambalajul in care se face livrarea trebuie sa fie rezistent, fara limitare, la orice manipulare
accidentald, expunere la temperaturi extreme in timpul transportului si depozitarii in locuri deschise.

Transportul este n responsabilitatea exclusiva a Furnizorului cu respectarea INCOTERMS
2022.

Furnizorul este responsabil pentru livrarea produselor in perioada convenita si se considera ca
toate dificultatile care ar putea fi intdmpinate in acest sens au fost luate in considerare si nu vor invoca

niciun motiv de Tntarziere sau costuri suplimentare.
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2.3. Asistenta tehnica
In responsabilitatea Furnizorului sunt incluse urmatoarele activitati de asistenta tehnica
- Asistenta tehnica la montajul echipamentelor furnizate;
- Participa la testele si probele pentru punerea in functiune, functionarea normala si stabila
a instalatiei, testul de performants;
- Elaboreaza si participa la Programul de instruire a personalului de operare a unitatii de
productie;

- Elaboreaza solutii pentru remedieri de defecte pe perioada de garantie.

3. DESCRIEREA TEHNICA A OBIECTIVULUI DE INVESTITII

3.1. Contextul si obiectivele proiectului

CHIMCOMPLEX S.A BORZESTI a obtinut in calitate de BENEFICIAR, acordul de finantare nr.
40 din 04.12.2024 in baza H.G. nr. 300/2024 in cadrul "Schemei de ajutor de stat avand ca obiectiv
dezvoltarea regionala prin stimularea realizarii de investitii” pentru realizarea proiectului. Toate
articolele vor fi achizitionate in conformitate cu prevederile Ghidului de Plata aprobat al ajutorului
de stat in baza HG nr. 300/2024.

Achizitia de echipamente si servicii pentru punerea in functiune a instalatiei de sinteza HCI
gaz face parte din proiectul ,,INFINTAREA UNEI UNITATI NOI DE PRODUCTIE DE POLIEPOXIZI
IN CADRUL COMPANIEI CHIMCOMPLEX SA”

3.2. Amplasamentul investitiei
Amplasamentul investitiei se afla situat in afara perimetrului de protectie a valorilor istorice si
arhitectural-urbanistice. Spatiul destinat viitoarei investitii este in proprietatea Chimcomplex SA
Borzesti conform Anexa nr.1.
Informatii site:
¢ Altitudinea amplasamentului: 208,5 m (fata de nivelul marii);
e Date climatice:
- presiune barometrica: aprox. 1013 mbar (760 mmHg);
- temperatura mediului (min/max): -29,6°C (iarna)/+39,8°C (vara);
- temperatura medie anuala: +8°C pana la +9°C;
- umiditate relativa: min 60%/max 90%;
- precipitatii medii multianuale: 50,9 I/m?;

- sarcina de zapada: 2,5 kN/m?;
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- vant: presiune = 0,5 kPa (la 10 m inaltime deasupra solului), viteza = 35 m/s (la
10 m inaltimi deasupra solului), directia predominanta NNV;
e Date seismice:
- varful acceleratiei la sol orizontala (a): 0,28g;
- perioada de colt (Tc): 0,7 sec;
- interval mediu de recurenta: 100 ani;
- scara MSK/Mercalli: gradul VIII;
a) Relatii cu zone invecinate, cai de acces existente si/sau cai de acces posibile
Incinta CHIMCOMPLEX Borzesti se afla la circa 8 km sud-est de orasul Onesti, in sectorul
sudic al depresiunii Tazlau—Casin. Societatea se gaseste localizata pe Platforma Industriala Borzesti,
in partea sa estica, avand ca vecinatati urmatoarele obiective:
Nord—Vest: Termoelectrica — Sucursala Electrocentrale Borzesti CET 1
Sud-Est: teren agricol comuna Stefan cel Mare
Est: raul Trotus, la circa 800 - 1000 m
Nord — Est:  teren agricol comuna Gura — Vaii.

b) surse de poluare existente in zona;
Pe amplasament se afla in functiune instalatii de fabricatie produse clorosodice, cloruri
anorganice si alchilamine, reglementate prin autorizatie integrata de mediu. Instalatia este IPPC si

respecta prevederile legale aplicable la nivel european. Tehnologiile utilizate sunt BAT.

c) existenta unor:

- retele edilitare in amplasament care ar necesita relocare/protejare, in masura in care
pot fi identificate;

Nu exista retele care ar necesita relocare/protejare.

- posibile interferente cu monumente istorice/de arhitectura sau situri arheologice pe
amplasament sau in zona imediat invecinata; existenta conditionarilor specifice in cazul
existentei unor zone protejate sau de protectie;

Nu este cazul.

Proiectul se va realiza pe platforma industriald, pe un teren ce apartine Chimcomplex SA
Borzesti, fiind Tn afara zonelor cu monumente istorice/arhitectura si la distantd de arii naturale
protejate.

- terenuri care apartin unor institutii care fac parte din sistemul de aparare, ordine

publica si siguranta nationala;

~
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d. caracteristici geofizice ale terenului destinat amplasarii unitatii

Se va realiza Thainte de demararea lucrarilor de constructie pentru intreg proiectul.

3.3. Descrierea tehnica a instalatiei de sinteza HCI gaz

Date de proiectare a unitatii de producere acid clorhidric 100% gaz

Date de proiectare

Parametri tehnici

Capacitate instalatie de producere HCI gaz

25.500 t/an HCI 100%

Timp de functionare

8300 h/an

Flexibilitatea instalatiilor

50-100% din capacitatea nominala

~

Instalatia proiectatd trebuie sa produca 25.500 t/an (timp de functionare 8300 h/an) acid

clorhidric 100% gaz la o presiune de 2.5 barg si temperatura de 100 °C conform specificatiei tehnice:

Parametru UM Valoare”

HCI % volumice >94.6

H2 % volumice <5

Continut de apa % volumice <25

Clz ppm <5

CO2 % volumice <0.39

N2 % volumice <0.1

Continut de organice ppm <2

Presiune bar(g) 225
Temperatura oC min.20 — max.140

Nota: " valorile sunt recomandate de licentiatorul tehnologiei de epiclorhidrina

Acidul clorhidric gaz se obtine prin arderea gazelelor de hidrogen si clor. Gazele de hidrogen si

de clor sunt alimentate intr-un arzator si reactioneaza exoterm ducénd la formarea de HCI gazos.

Debitul de hidrogen trebuie mentinut intr-un exces constant fata de echilibrul stoechiometric (control

automat al raportului CI2/H2).

Instalatia proiectata trebuie sa aiba cel putin in componenta:

e unitatea sinteza HCI gaz;

10
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e partea de absorbtie HCI gaz in apa demineralizata, rezultand astfel HCI solutie 33% (in

cazul in care apare o avarie pe fluxul de productie epiclorhidrina) care poate fi stocata.

e Absorbtia gazelor de acid clorhicric, clor intr-un sistem de scrubare. Scopul acestui

sistem de scrubare este de a neutraliza gazele ramase nereactionate si pentru a indeplini

limitele de emisie atat pentru HCI, cat si pentru Cl> in gazul de evacuare conform

legislatiei in vigoare.

e Un rezervor de urgentd capabil sa preia cantitatea de acid in cazul ruperii

supapei/discului de siguranta. Lichidul din unitatea de sinteza este colectat in siguranta

in acest rezervor, iar gazele reziduale sunt redirectionate catre neutralizare.

Contractorul va fi responsabil pentru configurarea corecta si functionarea unitatii de sinteza HCI

gaz.

3.3.1. Materia prima utilizata in instalatie va fi in conformitate cu specificatia tehnica:

Clor gazos
Component UM valoare
Cly % viv Min. 96
O, % viv 0.7
H> % viv 0.2
CO; % viv 0.8
H-0 Ppm w/w 12.5

Temperatura: ambient
Presiune: 3 bar
Hidrogen gazos

Component U.M valoare
H> % viv Min. 99.3
N> % viv 0.08

02 % viv 0.2

H20 % v/v 0.6

Temperatura: ambient

Presiune: 3 bar

3.3.2 Utilitati disponibile si care vor fi folosite in cadrul instalatiei:
e apa de racire:
temperatura (tur/ retur): tur:17°C(iarna) si 28°C (vara);
retur:-20°C(iarna) si 33°C (vara);
presiune: tur 2.5 - 4.5 bar g;

retur: cadere libera

11



o™

e

CHIMCOMPLEX S.A. BORZESTI

Str. Industriilor, nr.3, Loc. Onesti, Jud. Bacau, Roménia
Tel.: 0234-302250, Fax:0234/302102

E-mail: office@chimcomplex.com

Parametru UM VALOARE
Continut Tn cloruri mg/l 180-300
Continut in clor mg/l 0.1-0.5
Continut Tn suspensii mg/l Max.25
Duritatea totala (CaCO:s) mg/l 190

pH unitpH | 7-8.9
Fouling factor m2 *K/W | 0.0003

e Aer

instrumental:
- presiune: 4-5.5 bar(g);
- temperatura: ambient
- fara ulei: da;
- fara praf: da;

- punctul de roua: -30°C

e Energie electrica:

Chimcomplex S.A Borzesti poate asigura la limita bateriei si alte materii necesare (apa

- alimentare cu 6.3 KVAC (daca este necesar);
- alimentare cu 380VAC +/- 15% /50Hz/3 faze;
- alimentare cu 220VAC +/- 15% /50Hz/1 faza;

demineralizata, NaOH 32%, NaOH 50%).

e NaOH solutie 50%

Web: www.chimcomplex.com

Parametru UM Valoare

Aspect - Limpede, incolor

Continut in NaOH % min.48%

Continut in NaCl mg/kg max. 170

Continur in clorat (NaClOg) mg/kg max.50

Continut in Fe mg/kg max.5

Continut in Ni mg/kg max.1

e Apa demineralizata
Parametru Uu.M Valoare

Aspect - Lichid limpede incolor
Conductivitate pS/cm Max.5
Continut in SiO2 ppm max. 0.05
pH unit pH 7+15
Continut in Fe ppm max.0.2
Duritate totala (ca CaO) mg/| max.0.1
Presiune bar 6
Temperaturd oC >18°C

12
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in cazul In care sunt necesare si alte utilitati acestea vor fi definite de proiectant, fiind incluse in

scopul furnizorului de tehnologie.

3.3.3. Sistemul de control al procesului tehnologic

Ofertantul va furniza toate datele necesare pentru controlul procesului in sistemul de control
distribuit, logica de interblocare, buclele de regalare, filosofia controlului proceselor, diagrama cauza-
efect, diagrama cu interblocari.

Controlul si monitorizarea tuturor parametrilor din proces se va face implicit de la Local Control
Panel, prin panoul de operare (de exemplu Touch panel, 12" minim). Acesta va fi doar modul LOCAL
de operare, in care se va porni de fiecare data unitatea de sinteza HCI.

Pentru operare, monitorizare si control de la DCS-ul clientului, furnizorul unitatii de sinteza HCI
va trebui sa prevada in Local Control Panel urmatoarele:

1. Un card de comunicatie seriala, de exemplu RS-485 / protocol Modbus RTU sau ProfibusDP,
sau o alta solutie tehnica echivalentd, pentru transmiterea tuturor marimilor analogice de debit,
temperatura, presiune, nivel, concentratie, valori discrete de alarmare, interblocare si valorile
semnalelor de comanda cétre ventilele de reglare. Pot fi si alti parametri de interes indicati de
furnizorul tehnologiei.

2. Un numar de intrari analogice 4-20mA egal cu numarul de bucle de reglare prevazute de
furnizorul unitatii de sinteza HCI. La aceste intrari se va lega un cablu cu numarul necesar de
perechi si se vor transmite din DCS valori de Remote Setpoint la fiecare bucla de reglare.

3. O ntrare tip Discrete Input la care se va lega o iesire din DCS de tip contact, liber de potential
prin care se va indica modul de operare al buclelor de reglare.

- Contact Inchis = Modul Remote, pentru toate buclele de reglare, programul software din LCP
nu va lua in considerare ajustarile de setpoint de la Touch panel, doar din DCS.
- Contact Deschis = Modul Local, unitatea de sinteza HCI se poate opera doar local, de [aPLC

4. Modificarile de program software corespunzatoare vor fi prevazute de la inceputin (PLC) Local
Control Panel. in acelasi timp, din motive de siguranta, programul software din PLC trebuie sa
indeplineasca si urmatoarele cerinte:

- sa nu accepte trecerea in modul Remote decét atunci cand toate buclele PID sunt in modul
de functionare AUTO si sa trimitd pe comunicatia digitald valoarea unui parametru discret, de
genul: 0 = toate buclele PID sunt in AUTO, gata de trecut in modul Remote, 1 = nu se poate
functiona in Remote, cel putin un PID nu e in AUTO (bineinteles se va configura si in DCS

acest tip de alarma)
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- la trecerea din modul Remote in modul Local, toate buclele PID sa faca schimbarea de
setpoint fara salturi, ar trebui sa aiba de exemplu o functie SP-PV tracking (bineinteles acelasi
algoritm va fi programat si in DCS, pentru trecerea din Local in Remote)
- modificarea unor anumiti parametri de operare de la Touch panel (cum ar fi de exemplu
parametrii de acordare PID, modul de lucru PID) sa fie posibili doar prin parola, furnizorul
unitatii de sinteza HCI poate stabili si alte reguli de operare, conform standardelor proprii si
experientei; modificarile de parametri ar trebui inregistrate intr-un jurnal.
Toate cablurile, intre toate cabinetele furnizorului de tehnologie si instrumentatie sunt in sarcina
furnizorului. Toate cablurile ntre DCS-ul clientului si PLC sunt in sarcina Beneficiarului.
Punerea in functiune se considera incheiatd doar dupa testarea modului "Remote", de operare
a unitatii HCI de la DCS.
Toate aparatele de camp vor fi de tip electronic, alimentate si impamantate de sistemul la care sunt
conectate. Masuratorile analogice sunt preferate si trebuie sa utilizeze semnale de 4 - 20 mA cu o
sursa de alimentare nominala de 24 V dc.
Toate instrumentele montate pe teren trebuie sa fie certificate, adecvat pentru utilizare, conform

standardelor europene (ATEX: 2014/34 / UE , in functie de zonarea instalatiei).

3.3.4. Aspecte de mediu

Apele uzate evacuate din instalatia din instalatia de producere HCI gaz vor fi tratate cu
respectarea Deciziei de punere n aplicare (UE) nr.902/2016 de stabilire a concluziilor privind cele mai
bune tehnici disponibile (BAT) pentru sistemele comune de tratare/gestionare a apelor reziduale si a
gazelor reziduale n sectorul chimic, in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a
Consiliului.

Emisiile in aer generate din instalatie vor respecta prevederile Deciziei de punere in aplicare
(UE) nr.2427/2022 a Comisiei, de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT),
in temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului privind emisiile industriale,
pentru sistemele comune de gestionare si tratare a gazelor reziduale din sectorul chimic.

Pentru deseurile de orice tip rezultate din procesul tehnologic (sub forma lichida sau solida),
Ofertantul va trebui sa prevada, solutii integrate pentru reciclarea, reutilizarea, tratarea si
managementul acestora in interiorul limitei bateriei, iar daca acest lucru nu este posibil, sa indice solutii
potentiale pentru managementul acestor deseuri in exteriorul limitei bateriei Thainte de eliminarea lor

in depozite autorizate.
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4. Implementarea obiectivului contractului
4.1 Cerinte generale

Obiectivul acestei proceduri este reprezentat de: transferul de know-how (prin elaborarea
ingineriei de baza, ingineriei de detaliu) achizitia de echipamente ce alcatuiesc instalatia de HCI gaz
si furnizarea de servicii de asistenta tehnica, detaliate in cadrul CAPITOLULUI 2, 3 si 4 din caietul de
sarcini.

Ofertantul va prezenta atasat la oferta tehnica graficul derularii contractului cuprinzand activitatile
si subactivitatile obiectivelor.

Data limita de punere in functiune a unitatii este 01.11.2027, data impusa prin programul de
finantare HG 300. Pentru respectarea acestui termen limita, Furnizorul este obligat sa respecte
urmatoarele termene intermediere:

- Maxim 3 luni de la semnarea contractului pentru livrarea documentelor aferente
ingineriei de baza
- Maxim 6 luni de la semnarea contractului pentru livrarea documentelor aferente
ingineriei de detaliu
- 01.07.2027 termen limita pentru livrarea echipamentelor in site
Graficul de executie va fi actualizat si predat periodic, lunar, impreuna cu un raport descriptiv

al stadiului de progres.

4.2 Etapele de receptie
Receptia serviciilor si produselor se va derula cu respectarea reglementarilor aplicabile Tn
vigoare, dupa cum urmeaza:
a) Receptia serviciilor de inginerie se va efectua pe baza de proces verbal semnat de parti:
Furnizor si Beneficiar. La finalizarea intocmirii livrabilelor aferente serviciilor de inginerie, Furnizorul
are obligatia de a depune documentatia tehnica la sediul Furnizorului, in format pe suport hartie in

numar de 3 de exemplare si in format electronic (pe e-mail, transmitere n format editabil si pdf);

Termenul de emitere de catre Beneficiar a raspunsului de aprobare sau de solicitare a unor
completari / clarificari este de maxim 15 zile de la predarea documentatiei de catre Furnizor.

Furnizorul va efectua in termen de maxim 15 zile completarile sau, dupa caz, modificarile
necesare in documentatie, in vederea obtinerii avizului pozitiv din partea Beneficiarului. In baza

acestuia, Beneficiarul va semna Procesul Verbal de Receptie a Documentatiei.
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b) Receptia livrarilor de echipamente si a punerii in functiune a acestora se va efectua in baza
procedurilor de receptie stabilite prin HG nr. 273/1994 privind lucrarile de constructii si instalatii
aferente acestora, la finalizarea executiei, respectiv prin HG nr. 51/1996 privind lucrarile de montaj si

punerea in functiune a obiectivului de investitie.

Testul de performanta pentru demonstrarea parametrilor garantati ai noii instalatii se va derula pe o
perioada de 72 ore dupa punerea in functiune si operarea stabila a noii instalatii pentru o perioada de

minim 2 saptamani.

Receptia finala se va realiza la incheierea perioadei de garantie a echipamentelor si lucrarilor, conform

prevederilor mentionate la pct. 4.3 al prezentului caiet de sarcini.

4.3. Garantii tehnice si de performanta

Garantia tehnica

Ofertantul se obliga sa asigure garantia tehnica pentru instalatia care face obiectul contractului
pentru o perioada de minim 24 luni, incepand cu data punerii in functiune.

in perioada de garantie tehnica, Furnizorul va asigura piesele de schimb necesare pentru
remedierile defectelor de fabricatie apartindnd producatorului, respectiv va actiona pentru remedierea
acestor defecte prin intermediul producatorului respectiv. Costurile acestor piese de schimb, precum
si ale serviciilor de remediere vor fi suportate de Furnizor.

Daca oricare din echipamentele livrate este gasit a fi defect, nesatisfacator sau se descopera
ulterior vreun viciu de executie sau de material, nu functioneaza corespunzator in timpul probelor de
punere in functiune, etc., el va fi inlocuit de catre Furnizor cu un echipament corespunzator, fara costuri
suplimentare intr-un termen rezonabil care va fi detaliat la contract.

Ofertantul prezinta in cadrul ofertei tehnice o declaratie cu referire la perioada de garantie.

In perioada de garantie a produselor, Ofertantul devenit Furnizor are obligatia de a remedia
orice defecte gaasite in functiune intr-o perioada care nu poate depasi maximum 15 zile calendaristice
de la notificarea Beneficiarului.

Remedierea tuturor defectelor va fi facuta in totalitate pe cheltuiala Furnizorului si in
conformitate cu toate cerintele Beneficiarului. Nerespectarea sau remedierea necorespunzatoare da
dreptul Beneficiarului sa efectueze repararea oricaror defecte pe cheltuiala sa si sa deduca costurile
lor din Garantia de Buna executie.

Garantii de performantd
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Ofertantul trebuie sa demonstreze parametri garantati (capacitate instalatie, consumuri

specifice, parametri tehnologici si calitate produs finit) ai noii unitatii in cadrul unui test de performanta

planificat pentru o perioada de 72 ore dupa punerea in functiune si operarea stabila a unitatii pentru o

perioada de doua saptamani

Astfel, unitatea de productie HCI gaz este supusa unui test de performanta specific pentru a

demonstra realizarea garantiilor de performanta prevazute in contract, astfel, perioada de garantie

incepe din momentul in care au fost efectiv atinse garantiile de performanta mentionate.

Programul testului de performanta, care va cuprinde, fara a se limita la, parametrii si calitatea materiilor

prime, parametrii si calitatea utilitatilor si produselor finite, va fi stabilit de comun acord si se va constitui

ca anexa la contract.

4.4. Documentatia tehnica livrata

Ofertantul declarat castigator va livra urmatoarele documente:

>
>
>

Graficul de realizare a activitatii contractate;

Ingineria de baza si ingineria de detaliu conform listei de livrabile din capitolul 2.1
Asistenta tehnica va fi prezentata pe etapele necesare in cadrul proiectului:

- Asistenta tehnica la montajul echipamentelor furnizate ;

- Participa la testele si probele pentru punerea in functiune, functionarea
normala si stabila a instalatiei, testul de performants;

- Elaboreaza si participa la Programul de instruire a personalului de operare a
unitatii de productie;

- Elaboreaza solutii pentru remedieri de defecte pe perioada de garantie.

Toate documentele livrabile trebuie sa respecte prevederile cerintelor enumerate la capitolul 2

- 4 si standardele aplicabile: SR EN ISO, legile si normativele tehnice in vigoare in Uniunea Europeana
(UE), Directivele ATEXsi de mediu ale UE

>

Documentatia As-built.

Documentatia As-built (conforma cu executia) va contine, dar nu se va limita la urmatoarele:

- Desenul de ansamblu si de detaliu ale structurii metalice pe care se vor monta

echipamentele;

- Desene de detaliu privind montajul echipamentelor, a cablurilor si conductelor etc., date

bazate pe masuratori conforme cu executia, montajul echipamentelor electrice si de automatizare,

etc.

- Diagrame electrice si operationale dupa cum este necesar.

- Liste cu cabluri, diagrame.
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Toate desenele vor fi transpuse pe un memory stick, in format DWG (AutoCad) sau trimise prin
link digital Beneficiarului.

Documentatia As-built se va transmite in termen de trei luni de la receptia testului de performanta
reusit.

» Declaratia cu privire la perioada de garantie.

Lista de documente nu este limitativa, Furnizorul fiind obligat sa intocmeasca toate
documentatiile necesare in conformitate cu prevederile reglementarilor tehnice si legislative aplicabile
in vigoare, cu scopul implementarii proiectului la termenele stabilite in Graficul de executie si finalizarii
Cu succes a contractului.

Limba de redactare a tuturor documentatiilor este limba engleza si/sau romana. Documentele
se vor transmite in format electronic, iar documentele finale aprobate se vor transmite si in format
tiparit in 3 exemplare.

Toate proiectele, materialele si lucrarile se vor baza pe standardele nationale si europene
aplicabile, Tn vigoare la data semnarii contractului.

Furnizorul va propune in faza de inceput a activitatii de proiectare un sistem de numerotare /
identificare a documentelor componente ale documentatiilor tehnice de proiectare, care sa permita
trasabilitatea acestora de la data primei editii / revizii Tnaintate si pana la data ultimei editii / revizii.

Sistemul propus va permite managementul fazelor de aprobare si cunoasterea stadiului pentru
orice document-componenta si orice pachet / documentatie Tnaintate de Furnizor.

Data ultimei editii / revizii este data predarii documentatiilor la faza as-built (conform cu
executia) dupa implementarea eventualelor observatii ale Beneficiarului. Aceasta editie / revizie va fi
inclusa in Cartea Tehnica a Instalatiei si va purta eticheta FINAL.

In cazul in care documentele nu sunt aprobate de catre Beneficiar, o copie va fi returnata
Furnizorului, impreuna cu lista de obiectii si avand marcate modificarile necesare. La momentul

aprobarii in format final, o copie va fi marcata cu inscriptia ,APROBAT” si returnatd Furnizorului.

4.5, Livrarea instalatiei de sinteza HCI gaz

Furnizorul trebuie s& asigure fabricarea si livrarea tuturor echipamentelor (echipamente
tehnologice, conducte, ventile, aparatura de instrumentatie si control, PLC) astfel incat sa asigure
capacitatea de productie si calitatea produsului prezentate in capitolul 3.

Echipamentele furnizare vor fi noi si nu vor fi prototipuri. Furnizorul va prezenta o lista de referinte
privind proiecte similare realizate si in functiune, cu echipamentele propuse pentru instalatia ofertata.

Pre-asamblarea echipamentelor in atelierul Furnizorului trebuie maximizata pe cat posibil,
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pentru a minimiza lucréarile de montaj in site necesare pentru instalarea echipamentelor. in cazurile
in care nu este posibila preasamblarea componentelor, proiectarea componentelor trebuie sa fie
adecvata pentru instalarea usoara in site.

Furnizorul va asambla/preasambla produsele inainte de livrare pe site si va efectua orice alta
configuratie necesara pentru a asigura functionarea corecta a produselor.

Materialele trebuie sa fie adecvate scopului, in deplina concordanta cu codurile si specificatiile
de materiale. Toate materialele trebuie sa fie noi si sa indeplineasca criteriile de performante solicitate
de proces, pentru zona si conditiile climatice din zona.

Unitatea de producere HCI gaz este considerata livrata atunci cand toate activitatile din contract
au fost desfasurate si echipamentele instalate, sub coordonarea furnizorului prin asistenta tehnica in
site pentru ca instalatia s& opereze la parametrii garantati de Furnizor si testul de performanta este
acceptat de Beneficiar

Toate echipamentele vor fi livrate impreuna cu o cantitate de piese de schimb si consumabile,
definite de Furnizor ca fiind necesare si suficiente pentru asigurarea functionarii in perioada de
garantie si acceptate de Beneficiar, Tn conformitate cu recomandarile producatorilor.

Pentru fiecare echipament in parte, Furnizorul va pune la dispozitie, piesele si cataloagele
complete cu toate piesele de schimb specifice. In perioada punerii in functiune, toate piesele de
schimb propuse de Furnizor in cadrul Ofertei vor fi verificate pe baza catalogului si pe baza
programului de intretinere recomandat. Orice neconcordanta in indeplinirea acestei conditii va fi
corectata de catre Furnizor.

Toate piesele de schimb livrate vor fi noi si strict interschimbabile cu piesele pe care ar trebui
sa le inlocuiasca si vor fi ambalate corespunzator pentru o depozitare indelungata, in conditiile
climaterice specifice transportului si locatiei santierului. Fiecare piesa de schimb va fi marcata
corespunzator sau etichetata pe exteriorul ambalajului, purtand denumirea si scopul, iar atunci cand
mai multe piese de schimb se afla ambalate intr-o singura caseta sau container, pe exteriorul

acestuia, se va atasa o lista generala de continut impreuna cu o lista detaliata.

4.6 Testarea instalatiei in vederea punerii in functiune

Pe intreaga durata a efectuarii testelor necesare punerii in functiune, Furnizorul va fi complet
responsabil pentru pastrarea, intretinerea si remedierea oricaror defecte ale echipamentelor si va
trebui sa asigure toata forta de munca specializatd, supervizarea, aparatura, materialele si
instrumentele necesare pentru aceste operatiuni.

Furnizorul va trebui sa asigure toate instrumentele necesare, aparatele de masura si

personalul calificat potrivit, pentru efectuarea testelor si costul acestora va trebui inclus in preturile
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ofertate.

Daca orice parte a utilajului sau a procesului nu corespunde performantelor garantate sau nu
functioneaza corect, Contractorul va trebui sa le modifice sau sa le inlocuiasca, pe cheltuiala sa, intr-
0 perioada rezonabila de timp, astfel ca utilajul sa ajunga la performantele garantate, in vederea
acceptarii de catre Beneficiar.

Doua exemplare din toate verificarile, certificatele de testare si documentele inregistrate vor

trebui furnizate Beneficiarului dupa fiecare verificare sau test.

Teste de acceptare in fabrica (FAT) la echipamente

Dupa fabricarea acestora, echipamentele vor fi testate in fabricile producatoare in conformitate
cu standardele aplicabile.

Furnizorul trebuie sa instiinteze in scris Beneficiarul, cu minim 30 zile Tnainte, cu privire la data,
locul si durata testelor FAT, urmand ca Beneficiarul sa decidd dacad participd la teste.
Responsabilitatea testelor FAT apartine in intregime fabricantului echipamentelor.

Toate costurile efectuarii testelor FAT obligatorii vor fi suportate de Furnizor. Costurile cu
participarea reprezentantilor Beneficiarului nu vor fi incluse in oferta.

Furnizorul va trebui sa transmita Beneficiarului doua exemplare ale rapoartele cu rezultatele
testelor FAT si declaratile de conformitate si certificatele de garantie ale echipamentelor care sa

certifice ca echipamentele furnizate corespund standardelor aplicabile.

Teste la punerea in functiune
Avand Tn vedere ca instalatia de sinteza HCI gas este parte componenta a unitétii de productie

poliepoxizi, punerea in functiune se va face in aceeasi perioada cu punerea in functiune a intregii
unitati de productie poliepoxizi.

Furnizorul va efectua testele de pre-commisioning inainte de punerea in functiune a instalatiei
in baza programelor intocmite de Furnizor si acceptate de Beneficiar.

Testele premergatoare darii in exploatare vor fi executate cand toate componentele si functiile
constructive, mecanice, electrice si de control sunt integral montate .

Remedierea defectiunilor se va face astfel incat sa permitd punerea in functiune, operarea
stabila si continua a instalatiei si realizarea testului de performanta.

Testele se vor executa conform prevederilor normativelor si standardelor nationale aplicabile
relevante, in vigoare, sau, in lipsa acestora, conform normativelor internationale relevante.

La punerea in functiune Furnizorul trebuie s& demonstreze ca:

- echipamentele functioneaza corespunzator astfel incat instalatia sa indeplineasca garantiile

de performanta
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— instalatia functioneaza ca un tot unitar;
— instalatia functioneaza in conditii de siguranta in toate regimurile de functionare;

— instalatia functioneaza in parametrii proiectati si garantati prin oferta declarata castigatoare.

4.7 Instruire personal
Instruirea personalului Beneficiarului pentru gestionarea, operarea si intretinerea
echipamentelor ce alcatuiesc instalatia de sinteza HCI gaz va fi inclusa in Oferta.

Obiectivul instruirii este de a oferi personalului desemnat de Beneficiar, cunostintele
tehnologice necesare, de operare si intretinere a intregului echipament, a instalatiilor si sistemelor
incluse in proiect, pentru a asigura o operare si intretinere corespunzatoare si stabila a componentelor
proiectului, realizate prin contract.

Instruirea asigurata de catre Furnizor va acoperi:

- Operarea si intelegerea corecta a sistemului ca intreg, a sistemelor de control si a tehnologiei
aplicate;

- Operarea instalatiei pentru functionarea in parametrii proiectati si in conditii de siguranta;

- Controlul calitatii;

- Tntret,inerea periodica si pe termen lung a echipamentelor;

- Procedurile de siguranta aplicabile;

Tnainte de inceperea instruirii vor fi inaintate Beneficiarului spre aprobare:

- programul de instruire propus;

- materialul de instruire propus

4.8 Mentenanta preventiva

Prin activitate de mentenanta preventiva se intelege totalitatea lucrarilor indicate de ofertant/
fabricantul echipamentelor pentru mentenanta perioadica a fiecarui echipament in functie de durata
de exploatare, in scopul functionarii la parametrii de performanta garantati prin oferta.

Furnizorul va prezenta instructiunile de mentenanta preventiva lunare, anuala.
Furnizorul/fabricantul va prezenta instructiunile de mentenanta pentru reviziile anuale, la doi, cinci si
zece ani perioada de exploatare a instalatiei din care sa reiasa periodicitatea, operatia efectuata,
piesele care trebuie inlocuite preventiv, consumabilele, timpii alocati pentru manopera, etc.

Pentru echipamentele livrate care presupun activitati specializate de mentenanta predictiva /
planificata pe care Beneficiarul nu le poate efectua in cadrul mentenantei sale de rutina (pentru care

urmeaza sa fie instruit), ofertantul va prezenta in propunerea tehnica lista furnizorilor, respectiv
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producatorul echipamentelor sau reprezentantul sau autorizat, cantitati, costuri, timpi estimati pentru

livrare si/sau furnizare.

5. Prezentarea Ofertei
5.1. Livrarea ofertelor
Oferta poate fi transmisa in limba engleza sau romana electronic si tiparita pe hartie, in
plic inchis la registratura Chimcomplex S.A Borzesti, Str. Industriilor nr.3, Onesti Bacau in
atentia: Anamaria Mardaru — Sef Serviciu Tehnic-Inginerie
Pe plic se va mentiona urmatoarele:
1. Numele si adresa ofertantului
2. Denumire proiect: INFIINTAREA UNEI UNITATI NOI DE PRODUCTIE DE POLIEPOXIZI IN
CADRUL COMPANIEI CHIMCOMPLEX SA
3. A NU SE DESCHIDE PANA LA DATA DE 15.04.2025 ora 13:00

Termenul limita de predare a ofertei este 15.04.2025 ora 12.00.

Toate ofertele se vor deschide in data de 15.04.2025 ora 13:00.

Oferta pe hartie va fi insotita si de un memory stick care va cuprinde intreaga oferta in format
pdf.

Plicul va contine 3 plicuri distincte:

- Plicul cu documentele de calificare ale firmei conform capitolului 5.2
- Plicul cu oferta tehnica;

- Plicul cu oferta comerciala

Ofertantul poate face vizita amplasamentului Tn maxim 3 zile calendaristice de la data primirii
invitatiei si publicarii anuntului pe site-ul Chicomcomplex S.A Borzesti.

Ofertantul poate transmite solicitari de clarificari nu mai tarziu de 3 zile inainte de data limita de
transmitere a ofertei. Beneficiarul va raspunde solicitarilor de clarificari primite de la ofertanti Tn maxim
2 zile calendaristice de la data primirii cererii de clarificari.

Oferta va fi semnata de reprezentantul legal al ofertantului.

Oferta trebuie sa soseasca inainte sau la data si ora stabilite de beneficiar pentru primirea
ofertelor.

Orice oferta pentru care se constata nerespectarea prevederilor de mai sus va fi respinsa.

5.2 Demonstrarea capabilitatii tehnice a ofertantului

Ofertantul va prezenta o lista de referinte cu lucrari similar realizate Tn ultimii 10 ani, din care sa
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reiasa realizarea a minim 2 proiecte similare. in lista de referinte se va specifica: titlul proiectului,
beneficiarul, capacitatea anuala a instaltieie , valoarea proiectului , anul inceperii si finalizarii proiectului,
stadiul actual al proiectului (in constructie, in functiune), persoana de contact din partea beneficiarului
si rolul avut de ofertant in proiect.

Ofertantul garanteaza calitatea proiectarii si echipamentelor furnizate in conformitate cu
normele nationale si Internationale de buna practica inginereasca si standarde tehnice in vigoare in
Romania si Uniunea Europeana, din punct de vedere tehnic si al reglementarilor de mediu si BAT
(Best Available Technologies ).

Ofertantul va avea in vedere ca, dupa adjudecare, in cadrul contractului care se va incheia
intre parti, va avea obligatia de a pune la dispozitie o scrisoare bancard de Garantie de Buna
executie de 10% din valoarea contractului fara TVA sau un instrument de asigurare pentru garantia
de buna executie a contractului, cu valabilitate de minim de 25 luni ( va acoperi 30 de zile peste
perioada de garantie de minim 24 de luni). Perioada de garantie se va prelungi cu perioada remedierii
defectelor calitative constatate in perioada de garantie de minim 24 luni.

Cerinte minime eliminatorii (obligatoriu de demonstrat de fiecare ofertant):
- Exercitiile financiare pe anii 2021-2023 sa fie pozitive.
- Completarea declaratiei privind evitarea conflictului de interese anexata caietului

de sarcini Anexa 2.

Valoarea maxima estimata a ofertei conform cerintelor caietului de sarcini nu va depasi
4.200.000 milioane EURO (exclus TVA).
Oferta care nu respecta cerintele minime va fi respinsa. In cazul in care toate ofertele primite

nu respecta cerinta privind valoarea maxima a ofertei, procedura va fi anulata.

5.3. Oferta tehnica

Ofertantul trebuie sa trimita oferta tehnica in limba romana sau engleza semnata pe fiecare
pagina de reprezentantul autorizat, intr-un exemplar original si un memory stick si/sau link digital care
va cuprinde oferta in format pdf. Linkul digital va avea parola securizata. Parola se va transmite in plic
nchis.

Perioada de valabilitate a ofertei trebuie sa fie de minim 60 de zile.

Oferta tehnica trebuie sa cuprinda:

- Solutia tehnica propusa avand in vedere proiectul descris si cerintele prezentate in caietul de
sarcini

- Graficul de derulare propus
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- Lista echipamentelor tehnologice
- Lista serviciilor si testelor

- Schema de flux tehnologic

- Planul de amplasament propus

- Planul preliminar al instalatiei propuse

5.4. Oferta financiara
Oferta financiara va cuprinde:

> pretul total si detaliat pe componentele ofertate exprimat in EURO sau LEI, respectand
cerintele descrise la capitolul 2;

» pretul asistentei tehnice detaliat conform:
- Asistenta tehnica la montajul echipamentelor furnizate;
- Participa la testele si probele pentru punerea in functiune, functionarea normala
si stabila a instalatiei, testul de performants;
- Elaboreaza si participa la Programul de instruire a personalului de operare a
unitatii de productie;
- Elaboreaza solutii pentru remedieri de defecte pe perioada de garantie.

Asistenta tehnica se va cota ca numar de specialisti, numar zile per specialist si se va cota pretul
total cu detalierea mai sus precizata si pentru etapele mai sus mentionate.

Asistenta tehnica se va plati, separat, dupa efectuarea pe etape pe baza de raport de activitate
zilnic si la sfarsitul perioadei de realizare.

» modalitati de plati propuse;

Nu se accepta plata avans 100%. Orice plata de avans, in limita a maxim 30%, se face pe baza
Scrisorii de Garantie Bancara pentru restituirea avansului, cu valabilitate 30 de zile dupa data livrarii in
site a echipamentelor
Avansul nu va include si valoarea asistentei tehnice, aceasta se va plati ulterior in baza serviciilor
efectuate pe baza de raport zilnic de activitate si raport la incheierea fiecarui tip de asistenta tehnica.

Durata de realizare a ingineriei de baza si de detaliu nu va depasi 6 luni de la data semnarii si
intrarii in vigoare a contractului - data la care se primeste scrisoarea de garantie bancara pentru
restituirea avansului.

Garantia de buna executie a proiectului este in cuantum de 10% din valoarea propusa a

contractului care nu va insuma si valoarea asistentei tehnice.

6. Analiza documentelor
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Ofertantul are obligatia de a examina toate documentele primite precum si documentele emise
ulterior (clarificari).

Ofertantul are obligatia sa aiba in posesie sau sa obtina accesul la standardele tehnice si
normele UE.

Ofertantul va informa imediat beneficiarul, in privinta oricarei contradictii, neclaritati si/sau
omisiuni existente Th documentele cererii de oferta.

Ofertantul isi va asuma riscul in cazul nerespectarii cerintelor prezentului caiet de sarcini.

Beneficiarul are dreptul de a solicita, in scris, clarificari ale ofertei, ulterior primirii ofertelor, Tn
timpul procesului de evaluare a ofertelor.

Beneficiarul nu va fi facut raspunzator pentru costurile sau cheltuielile realizate de ofertant n
legatura cu realizarea ofertei, analiza contractului Tn oricare dintre cazurile in care ofertantul este
castigator sau necastigator.

Beneficiarul nu va fi facut raspunzator si, in consecinta, Ofertantul nu va pretinde despagubiri
daca beneficiarul atribuie contractul conform criteriilor de atribuire de la capitolul 10, anuleaza
prezenta procedura inainte de termen sau hotaraste sa nu atribuie executia proiectului vreunuia dintre

ofertanti.

7. Intrebari din partea ofertantului
Toate intrebarile/clarificarile din partea ofertantilor, inclusiv contradictiile constatate se vor

transmite pe email beneficiarului (adrese de contact: anamaria.mardaru@chimcomplex.com;

catalina.ionescu@chimcomplex.com).

Textul intrebarilor si al raspunsurilor va fi distribuit ca document auxiliar ofertei.

Ofertantul poate transmite solicitari de clarificari nu mai tarziu de 3 zile nhainte de data limita de
transmitere a ofertei.

Beneficiarul va raspunde solicitarilor de clarificari primite de la ofertanti in maxim 2 zile

calendaristice de la primirea cererii de clarificari.

8. Vizita in teren

In perioada de elaborare a ofertelor, se recomanda ca ofertantii sa faca o vizita in teren pentru
a cunoaste magnitudinea si natura proiectului, locatia si accesul la aceasta, conditiile Tn care se vor
executa lucrarile si oricare alte aspecte ce pot influenta oferta. Beneficiarul nu va da curs niciunei
reclamatii pe motiv de cunoastere insuficienta a celor descrise mai sus.

Ofertantul poate face vizita amplasamentului in maxim 3 zile calendaristice de la data publicarii

si transmiterii invitatiei de participare la procedura de selectie.
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9. Confidentialitatea documentelor

Ofertantul va considera drept confidentiale, cu titlu permanent, documentele de selectie de
oferte primite, precum si continutul acestora. Aceste documente pot fi folosite de ofertant numai in
scopul intocmirii ofertei pentru lucrari si nu vor fi transmise tertilor decét in cazul in care acest lucru
devine necesar in vederea intocmirii ofertei. Tertii consultanti in acest scop vor fi informati de catre

ofertant in privinta confidentialitatii documentelor aferente cererii de oferta si vor fi obligati sa respecte

confidentialitatea continutului acestor documente.

Ofertantul nu va face nici o declaratie publica privind documentele aferente cererii de oferta

fara aprobarea n scris a Beneficiarului.

10. Criteriu de atribuire a contractului

~

Se va aplica criteriul celei mai eficiente oferte din punct de vedere tehnico-economic/ cel mai bun

raport calitate — pret.

Factori de evaluare Pondere,%
1 Oferta financiara 60
2 Oferta tehnica 40
TOTAL 100

Detalii privind aplicarea formulei de calcul pentru punctajul total:

P=(60%xF)+(40%xT) puncte

unde:

P-punctaj total

F- punctaj obtinut ca urmare a evaluarii ofertei financiare

T-punctaj obtinut ca urmare a evaluarii ofertei tehnice

PUNCTAJ OFERTA FINANCIARA
Se calculeaza tindnd cont de urméatoarele:

Max.
100 pct

F1

Pretul care se compara in vederea acordarii punctajului este pretul total,

in EURO sau LEI fara TVA

Se acorda punctajul maxim de 90 de puncte ofertei cu pretul cel mai scazut,
Fmin (punctajul pentru pretul minim)

Pentru oferta cu pretul (n), altul decéat cel minim, punctajul alocat se va
determina astfel:

Fn=[(pret oferta minim/pret oferta(n)]*90

90

F2

Se acorda punctajul maxim de 10 pct pentru ofertantul care va solicita avansul
cel mai mic

Pentru ofertantul cu oferta (n), alta decat cea minima, punctajul alocat se va
determina astfel:

10
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Fn=[oferta avans minim/oferta avans (n)]*10

F=

F1+F2

T

PUNCTAJ OFERTA TEHNICA
Se calculeaza tinand cont de urmatoarele:

Max.
100 pct

T1

Se acorda punctaj maxim pentru oferta ce cuprinde solutia tehnica propusa
avand n vedere proiectul descris Tn caietul de sarcini

15

T2

Garantia tehnica a echipamentelor instalatiei.

Se acorda 45 de puncte pentru oferta care prezinta garantia de minim 24 luni a
instalatiei dupa punerea in functiune, testul de performanta,

Pentru oferta care prezinta o garantie mai mica decat cea minima precizata in
caietul de sarcini, punctajul se va determina astfel:

Tn= [garantia X luni/24 luni]*45

45

T3

Consumuri specifice

Pentru oferta cu consumurile specifice cele mai mici se acorda punctaj maxim.
Pentru oferta cu consumuri specifice (n), alta decét cel cel mai mic, punctajul
alocat se va determina astfel:

Tn=[( oferta consum minim/ oferta consum(n)]*30

Pentru evaluarea consumului specific se va lua in calcul:

Consum Clz/t HClgaz; Consum Hz/t HClgaz si consum apa de racire/t HCI gaz

30

T4

proiecte similare

10 puncte se vor acorda ofertantului care prezinta cel mai mare numar de
proiecte similare

Pentru ofertantul cu oferta (n), alta decét cu cel mai mare numar de proiecte
similare, punctajul alocat se va determina astfel:

Tn= [oferta cu numar de proiecte similare (n)/ oferta cu cel mai mare numar
de proiecte similare]*10

10

T=

T1+T2+T3 +T4

11. Anexe puse la dispozitie

Anexa 1. Planul de amplasare instalatie sinteza HCI gaz

Anexa 2. Declaratie privind evitarea conflictului de interese

Intocmit,

Sef Serviciu Investitii Manager Proiect

ing.Maria llie ing. Mardaru Anamaria
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